
全自動式超硬丸鋸切断機
〔カーバイドチップソーブレード／ハイスメタルソーブレード両用機〕

TK5C-101GLは、小径材の超硬丸鋸切断機を世界に先駆けて
開発した技術と、長年の経験から造りあげたTK5C-50GLの上
位機として開発され、超硬・ハイス両機能を兼ね備えた高性能

丸鋸切断機です。

高剛性鋳物構造の本体ベットと、それに固定されたヒンジを支

点としたスイングアーム方式で、精密加工したギアボックスには、

浸炭焼入れ研磨されたヘリカルギヤ、高精度ベアリング、カッ

タースピンドルが組込まれており、長時間の連続運転に耐えます。

オートローダ、チップコンベヤが標準装備されいるほか、特別

付属装置も各種準備されており、切断作業の自動化、ライン化

による生産性の向上がはかれます。
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Ｇ Ｆ Ｃ バ イ ス

材料送りストローク

シ ュ ー タ 落 下 範 囲
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仕様項目
型　　式 TK5C-101GL（超硬仕様）
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TK5C-101GL（ハイス仕様）
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3.0～6.0m
10～150mm（150mm以上は受台必要）

10～50mm
85mm～（85mm＋切断長）

12～120rpm（インバータ制御）
11kW　4p
油圧シリンダ

横バイス（搬入・搬出一体型）　　縦バイス（搬入側）

3.7kW　4p
145リットル

70kg/cm2

ACサーボ・ボールネジ送り　　毎回位置決め
横バイス

最大640mm
10～150mm
突き上げ式

800mm
3.0～6.0m

3200kg
シーケンサ

３相　AC200V　50/60Hz
３相　AC200V　50/60Hz

DC24V
単相　AC200V　50/60Hz
7138×2024×1740mm

約3500kg（オートローダ6.0m含む）
スクリュウ式

横バイスジョーに装着

●：25～100mm
■：25～  75mm
－

－

φ360mm× t 2.5（スローアウェイ超硬チップソー）

ツネミスト潤滑装置

－

約0.3リットル
4～6kg/cm2

超硬プレート

ワイヤーブラシ式

●：15～110mm
■：15～100mm
○：15～130mm
□：15～110mm

φ420mm× t 3.5（ハイスソリッドメタルソー）

切削油吐出循環式

180W
約60リットル
－

オプション

ピン式リムーバ

■特別付属装置
チップコンベヤ（マグネット式〔スクリュウ式と交換〕・2段目マグネット式・分散型マグネット式・スクレーパ式）、製品コンベヤ（チェーンスクレーパ式）、サブローダ
（2ton用・3ton用）、オートローダ（水平ストックテーブル、異形材ローディング装置）、材料送りストローク（GFC）延長、長尺切断用アンローダ、製品排出ハンド、ミス
トコレクタ、パトライト、シグナルタワー、指定色

オートローダ装備


